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БАЛЛИСТИЧЕСКИЕ И РЕОЛОГИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ЭНЕРГЕТИЧЕСКОГО КОМПОЗИТА НА ОСНОВЕ ПЕРХЛОРАТА

АММОНИЯ И ТЕРМОПЛАСТИЧНОЙ ПОЛИМЕРНОЙ МАТРИЦЫ

А. А. Назарова1, Л. К. Аристархов2, В. А. Сафронова3, К. А. Моногаров4, А. Н. Пивкина5

Аннотация: Предложен двухстадийный процесс изготовления энергетических материалов методом по-
слойного наплавления (FDM, Fused Deposition Modeling), позволяющий существенно расширить воз-
можности производства сгораемых элементов сложной геометрической формы с заданными функцио-
нальными характеристиками. На первом этапе осуществляется подготовка исходного энергетического
материала, на втором — непосредственно 3D-печать сгораемых структур. Разработана и оптимизирована
для 3D-печати методом послойного наплавления базовая рецептура энергетического композита (ЭК) на
основе полилактида (ПЛА) с наполнением перхлоратом аммония (ПХА), которая позволяет получить
композиты, обладающие требуемыми энергетическими и реологическими характеристиками.
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